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Description 

La presente invention concerne les chapeaux de 
bouteilles de gaz comprenant une partie inferieure des- 
tinee a etre montee sur une bouteille de gaz et une partie 
superieure definissant interieurement un espace abri- 
tant une structure de valve de distribution de gaz soli- 
daire de la bouteille. 

Depuis fort longtemps, les chapeaux de bouteilles 
de gaz sont constitues d'une piece metallique de revo- 
lution s'evasant progressivement depuis la partie infe- 
rieure jusqu'a I'extremite de la partie superieure formant 
arceau de manipulation, d'ou le nom "tulipe" generale- 
ment donne en f rancais. Ces chapeaux connus ne per- 
mettent pas une manipulation ni encore moins un port 
aise de la bouteille de gaz. 

La presente invention a pour objet de proposer un 
chapeau perfectionne, convenant tout particulierement 
aux bouteilles de gaz portables, notamment d'oxygene 
medical, facilitant grandement la manutention et le port 
de la bouteille et offrant des fonctionnalites nouvelles, 
notamment de support par accrochage et d'immobilisa- 
tion sur un plan de la bouteille equipee d'un tel chapeau, 
et conferant en outre une protection accrue de la struc- 
ture de valve de distribution abritee dans le chapeau. 

Pour ce faire, selon une caracteristique de I'inven- 
tion, la partie inferieure du chapeau comporte une por- 
tion faisant sail lie lateralement par rapport au maTtre- 
couple de la bouteille et comportant une decoupe ouver- 
te vers le bas permettant le support par accrochage de 
I'ensemble chapeau/ bouteille sur un element structurel 
de support. 

Selon d'autres caracteristiques de I'invention : 

la portion faisant saillie lateralement presente un 
prof i I exterieur transversal a grand rayon de cour- 
bure ou sensiblement plan permettant la pose a plat 
de I'ensemble chapeau/bouteille sur une surface en 
evitant a cette derniere de rouler sur ladite surface ; 
la partie superieure comporte une poign6e trans- 
versale de port et de manutention, s'etendant sen- 
siblement a Taplomb de la portion faisant saillie 
lateralement ; 

les parties superieure et inferieure sont constitutes 
par deux pieces individuelles, respectivement su- 
perieure et inferieure, assemblies Tune a I'autre et 
realisees avantageusement en materiau plastique. 

D'autres caracteristiques et avantages de la pre- 
sente invention ressortiront de la description suivante 
d'un mode de realisation, donnee a titre illustratif mais 
nullement limitatif, faite en relation avec les dessins an- 
nexes, sur lesquels : 

la figure 1 est une vue schernatique en coupe ver- 
ticale d'un chapeau selon I'invention monte sur une 
bouteille de gaz pourvue de sa structure de valve 
de distribution de gaz ; 



tes figures 2 et 3 sont des vues, respectivement du 
dessus et de I'arriere du chapeau de la figure 1 ; et 
la figure 4 est une vue du dessus de la piece infe- 
rieure du chapeau de la figure 1 . 

5 

Comme on le voit sur la figure 1 , le chapeau de bou- 
teille de gaz selon I'invention comprend essentiellement 
une piece ou partie superieure 1 montee sur une piece 
ou partie inferieure 2, elle-meme montee sur le col d'une 

io bouteille de gaz 3, par exemple une petite bouteille 
d'oxygene medical, pourvue d'une structure de valve de 
distribution de gaz 4, avantageusement du type decrit 
dans la demande de brevet f rancais FR g3.06646 com- 
portant, d'un cdte, un manometre 5, une sortie de gaz 

15 moyenne pression 6 et une sortie de gaz basse pression 
7 fournissant un debit module par un dispositif regula- 
teur de debit dispose en bout de la structure de valve 4. 

La partie inferieure 2 presente, comme on le voit 
mieux sur la figure 4, une configuration generate d'allure 

20 cylindrique avec une portion 8 d'allure generate qua- 
drangulaire et faisant saillie lateralement par rapport au 
maTtre-couple -ou cylindre exinscrit de la bouteille 3. La 
partie inferieure 2 comporte un afesage central etage 9 
formant un epaulement interieur 10 et destine a Stre en- 

25 fiche sur la partie superieure du col de la bouteille 3, et 
un voile p6riph6rique s'etendant vers le bas 11 prote- 
geant le col de la bouteille. Selon un aspect de I'inven- 
tion, le voile peripherique 11 comporte, au niveau de la 
partie en saillie 8, deux decoupes laterales en vis-a-vis 

30 12 ouvrant vers le bas menageant ainsi, sur un c6te de 
la bouteille, un logement permettant d'accrocher I'en- 
semble chapeau/bouteille sur une barre, par exemple 
un barreau de lit, ou sur une tringle, par exemple dans 
une ambulance. Dans le mode de realisation represen- 

35 te, une fente verticale 13 relie I'alesage etage 9 a une 
decoupe 1 4 formee dans la paroi superieure de la piece 
2, des decoupes ou lumieres 15 6tant prevues en vis- 
a-vis, de part et d'autre de la fente 13, pour le passage 
d'une vis de serrage, figuree en 16 sur la figure 4 et per- 

<o mettant de resserrer I'alesage 9 autou r du col de la bou- 
teille 3 pour la fixation du chapeau sur cette derniere. 
Dans le mode de realisation represents la piece infe- 
rieure 2 comporte 6galement une serie (en I'occurrence 
4 sur la figure 4), de canaux verticaux 17 destines a re- 

45 cevoir des plots s'etendant en saillie vers le bas de la 
partie superieure 1 pour la solidarisation, par vissage, 
de cette derniere sur la partie inferieure 2. 

Comme on le voit sur les figures 1 a 3, la partie su- 
perieure 1 comporte un voile inferieur s'etendant vers le 

50 bas 18 profile pour recevoir les extremites sup6rieures 
de la partie inferieure 2, y compris la partie faisant saillie 
lateralement 8 de cette derniere. La partie superieure 1 
forme une structure de coquille definissant un espace 
interieur 1 9 abritant la structure de valve 4 dont la partie 

55 superieure s'6tend dans un passage central cylindrique 
20 de la coquille, comme on le voit bien sur les figures 
1 et 2. La paroi laterale avant de la partie superieure 1 
comporte une decoupe profile e 21 donnant acces aux 
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raccords 7 et 6 et permettant la lecture du manometre 5. 

Selon un aspect de ('invention, la partie superieure 
1 comporte, dans sa zone superieure, une poignee 
transversal e 22 parade le a Paxe principal de la decoupe 
d'accrochage 12, sensiblement a I'aplomb de cette der- 
niere. Les cot6s de la poign6e 22 sont relics a la portion 
du voile inf6rieur 18 recouvrant la portion correspondan- 
te de voile 11 de la partie infdrieure d6finissant les d6- 
coupes 1 2 par deux fortes nervures Iat6rales s'6tendant 
verticalement 23A, 23B, ces nervures 23 6tant reli6es 
transversalement entre elles par une portion de voile in- 
t6rieur 24 s*6tendant en retrait vers I'int6rieur par rapport 
aux nervures et delimitant lateralement, vers I'arriere, 
I'espace int6rieur 19a l'oppos6 de la decoupe 21 . Dans 
le cas ou la structure de valve 4 comporte, a Toppos6 
du manometre 5, un raccord 25 de remplissage de la 
bouteilie 3, le voile 24 comporte une decoupe 26 en re- 
gard du raccord 25. 

Comme on le voit bien sur les figures 2 et 4, la por- 
tion 8 faisant saillie lateralement et d6finissant les de- 
coupes d'accrochage 1 2 pr6sente une configuration ex- 
terieure sensiblement droite ou, pour des facilites de 
moulage, avec un grand rayon de courbure. La portion 
faisant saillie lateralement 8 definrt ainsi une arete infe- 
rieure, s'dtendant a I'ext6rieur du mattre-couple de la 
bouteilie 3 et permettant done de poser I'ensemble du 
chapeau 1 , 2 et de la bouteilie 3 sur un plan, en appui 
sur cette arete, avec les elements actifs 5-7 maintenus 
verticalement sur le dessus, sans que la bouteilie ne 
puisse rouler sur la surface-support, ce qui presente un 
avantage consequent, par exemple pour l'oxyg6nation 
en urgence de blesses ou encore pour des operations 
in situ de soudage/coupage, la bouteilie contenant alors 
un gaz de soudage ou de protection de soudage/cou- 
page. 

Avantage usement, chacune des pieces superieure 
1 et inferieure 2 est realisee d'une seule piece en mou- 
lage en materiau thermoplastique, par exemple en co- 
polymer de polypropylene-polyethylene prSsentant 
une resistance m6canique et une eiasticite adequates. 

Revendicatlons 

1. Ensemble d'une bouteilie de gaz (3) et d'un cha- 
peau de bouteilie comprenant une partie inf6rieure 
(2) montee sur la bouteilie (3) et une partie supe- 
rieure (1) d6finissant interieurement un espace 
(20-19) abritant une structure de valve de distribu- 
tion de gaz (4) solidaire de la bouteilie, caract6ris6e 
en ce que le chapeau comprend, a sa partie infe- 
rieure (2), une portion (8) faisant saillie lateralement 
par rapport au maitre-couple de la bouteilie et com- 
portant une decoupe ouverte vers le bas (12) per- 
mettant le support par accrochage de I'ensemble 
chapeau/bouteille sur un element structurel de sup- 
port. 



2. Ensemble selon la revendication 1 , caractdrisee en 
ce que le chapeau comporte une poign6e (22) de 
port et de manutention. 

5 3. Ensemble selon la revendication 2, caracterise en 
ce que la poignee (22) s'etend transversalement 
sensiblement a I'aplomb de la portion faisant saillie 
lateralement (8). 

10 4. Ensemble selon la revendication 3, caract6rts6 en 
ce que la partie superieure (1) comporte deux ner- 
vures Iat6rales (23A, 23B) reliant la poign6e (22) a 
la portion faisant saillie (8). 

*5 5. Ensemble selon I'une des revendications 1 a 4, ca- 
ract6ris6 en ce que la portion faisant saillie (8) pre- 
sente un prof i I exterieur transversal a grand rayon 
de courbure permettant la pose a plat de I'ensemble 
chapeau/bouteille sur une surface. 

20 

6. Ensemble selon I'une des revendications prece- 
de ntes, caract6ris6 en ce qu'au moins la partie in- 
ferieure est constituee par une piece individuelle (2) 
assemble a la partie superieure (1 ). 

25 

7. Ensemble selon I'une des revendications prec6- 
dentes, caract6ris6 en ce que la partie superieure 
(1) comporte au moins une decoupe (21, 26) don- 
nant acces a I'espace (19). 

30 

8. Ensemble selon la revendication 7, caract6ris6 en 
ce qu'il comporte une decoupe laterate (21 ) don- 
nant acces a des raccords (6, 7) de la structure de 
valve de distribution. 

35 

9. Ensemble selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes, caract6ris6 en ce que le chapeau est r6alis6 
au moins partiellement en mat6riau plastique. 

40 10. Ensemble selon Tune des revendications prec6- 
dentes, caracterise en ce que la bouteilie (3) con- 
tient de I'oxygene sous pression. 



45 Patontansp ruche 

1 . Anordnung aus einer Gasflasche (3) und einem Fla- 
schenaufsatz, der ein Unterteil (2), das auf der Fla- 
sche (3) befestigt ist, und ein Oberteil (1) umfaBt, 

so das im Inneren einen Hohlraum (20-1 9) hat, der ei- 
ne mit der Flasche test verbundene Gasabgabe- 
ventilkonstruktion (4) umgibt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG der Aufsatz an seinem Unterteil (2) 
einen gegenuber dem Flaschenbereich mit dem 

55 gro&ten Querschnitt seitlich vorspringenden Be- 
reich (8) umfaGt, der einen nach unten offenen Aus- 
schnitt (12) aufweist, der das Einhangen der Anord- 
nung aus Flasche und Aufsatz an einem externen 
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cap/bottle assembly onto a supporting structural el- 
ement. 

2. Assembly according to claim 1, characterised in 
s that the cap has a carrying and handling handle 

(22). 

3. Assembly according to claim 2, characterised in 
that the handle (22) extends transversely, substan- 

10 tially directly above the laterally projecting portion 
(8). 

4. Assembly according to claim 3, characterised in 
that the upper part (1 ) has two lateral ribs (23A, 23B) 

15 connecting the handle (22) to the projecting portion 
(8). 

5. Assembly according to one of claims 1 to 4, char- 
acterised in that the projecting portion (8) has a 

20 transverse outer profile with a large radius of cur- 
vature permitting the laying-flat of the cap/bottle as- 
sembly on a surface. 

6. Assembly according to one of the preceding claims, 
25 characterised in that at least the lower part is con- 
stituted by an individual piece (2) joined to the upper 
part(1). 

7. Assembly according to one of the preceding claims, 
30 characterised in that the upper part (1 ) has at least 

one cutout (21 , 26) providing access to the space 
(19). 

8. Assembly according to claim 7, characterised in 
35 that it has a lateral cutout (21 ) providing access to 

unions (6, 7) on the distributing valve structure. 

9. Assembly according to one of the preceding claims, 
characterised in that the cap is produced, at least 

40 partially, from plastic material. 



Trager ermoglicht. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Aufsatz einen Trage- und Hand- 
habungsgriff (22) umfaBt. 

3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich der Griff (22) in Querrichtung un- 
gefahr bis senkrecht Ober den seitlich vorspringen- 
den Bereich (8) erstreckt. 

4. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Oberteil (1 ) zwei seitliche Rippen 
(23A, 23B) umfaGt, die den Griff (22) mit dem vor- 
springenden Bereich (8) verbinden. 

5. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der vorspringende Be- 
reich (8) in Querrichtung ein AuBenprofil mit gro- 
Bem Krummungsradius aufweist, das die liegende 
Anordnung der Anordnung aus Flasche und Auf- 
satz auf einer Flache erlaubt. 

6. Anordnung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens das 
Unterteil aus einem getrennten Teil (2) besteht, das 
mit dem Oberteil (1) verbunden ist. 

7. Anordnung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Oberteil (1) 
mindestens eine Ausnehmung (21 , 26) umfaBt, die 
den Zugang zu dem Hohlraum (19) ermoglicht. 

8. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie eine seitliche Ausnehmung (21) 
umfaBt, die den Zugang zu AnschluBstutzen (6, 7) 
der Abgabeventilkonstruktion ermoglicht. 

9. Anordnung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufsatz zu- 
mindest teilweise aus Kunststoff besteht. 

10. Anordnung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Flasche (3) 
unter Druck stehenden Sauerstoff enthalt. 



Claims 

1 . Assembly constituted by a gas bottle (3) and a bottle 
cap and comprising a lower part (2) mounted on the 
bottle (3) and an upper part (1) defining internally a 
space (20-19) shielding a gas-distributing valve 
structure (4) integral with the bottle, characterised 
in that the cap comprises, at its lower part (2), a por- 
tion (8) projecting laterally in relation to the main 
frame of the bottle and having a downwardly open 
cutout (12) permitting support by the hooking of the 



1 0. Assembly according to one of the preceding claims, 
characterised in that the bottle (3) contains pressu- 
rised oxygen. 

45 
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